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Последние разработки в области
контроля процесса анодирования

алюминия

AS 100 + Pro Ano
Быстрый доступ к параметрам процесса
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Munk GmbH –

где теория становится реальностью

Лаборатория для оценки процесса Munk GmbH
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1980 - 1988 STDR V Первый контроллер, 
разработанный для
анодирования

1988 - 1995 STDR 20 Первый контроллер с
установкой программ и
автоматической оптимизацией

1995 - 2005 STDR 30 Первый контроллер с
регистрацией производства

2005 AS 100 Первый полностью
интегрированный контроллер

От контроля плотности тока до
полного контроля процесса

Разработки
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STDR 20 STDR 30

AS 100

От контроля плотности тока до
полного контроля процесса
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Контроль – Мониторинг - Документация

Контроль процесса для Вашей ванны
анодирования

AS 100
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1. Увеличенная производительность

2. Улучшенное качество

3. Понятное описание продукта

4. Автоматическая документация

5. Уменьшенный объем работ

AS 100

Что Вы ожидаете от Ваших инвестиций?

AS 100



Munk GmbH, Gewerbepark 8 + 10, D-59069 Hamm, Germany Tel.: +49 2385 74-0, Fax: +49 2385 74-55, www.munk.de

1. Время процесса автоматически вычисляется на
основании приложенной плотности тока (A/дм²; 
A/фут²) и необходимой толщины оксидного слоя (µм; 
мил)

2. Функция оптимизации второй генерации плотности
тока для получения максимума от Вашего выпрямителя

3. Ручная регистрация производства становится ненужной

4. Необходимо меньше работы для подготовки, так как
больше нет необходимости в вычислении площади
поверхности

Увеличенная производительность

AS 100
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1. Может быть установлено до 24 программ

2. Счетчик электроэнергии - чтобы знать, сколько
тока Вы потребляете

3. Мониторинг температуры ванны

4. Простое в использовании 2-х кнопочное
управление - для уменьшения ошибок
(Выбрать программу Нажать START)

Улучшенное качество

AS 100
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1. Предписания и детали процесса автоматически
записываются в компьютер с помощью
программного обеспечения Pro Ano

2. Дисплей отображает текущие параметры, а также
оставшееся время процесса

3. Расписание доставки может быть быстро
согласовано с заказчиком

Понятное описание продукта

AS 100 + Pro Ano
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Регистрация данных процесса с
использованием Pro Ano

Обзорное окно программного обеспечения Pro Ano
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Окно программного обеспечения Pro Ano

Регистрация данных процесса с
использованием Pro Ano
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Регистрация данных процесса с
использованием Pro Ano

Архив производства, чтобы отслеживать Ваши работы
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Регистрация данных процесса с
использованием Pro Ano

Архив производства – Индивидуальная запись работ
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AS 100 + Pro Ano
Уменьшенный объем работ

1. Простое двухкнопочное управление для оператора ванн

2. Для вывода текущих параметров процесса на дисплей
AS 100 используются жирные линии

3. AS 100 сам проводит предварительные вычисления
времени работы

4. Оптимизация второй генерации плотности тока для более
короткого времени процесса

5. Функция Scanner для быстрой связи данных инструкции и
параметров процесса и для предотвращения ошибок

6. Записи процесса автоматически генерируются
программным обеспечением Pro Ano
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Scanner AS 100 Pro Ano 1.0 Управление
производ-
ством

Оператор
ванны

Команда

AS 100 + Pro Ano
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1. AS 100 совмещает преимущества специализированного
контроллера процесса и гибкость полуавтоматической
системы контроля

2. Данные процесса становятся доступными для других
подразделений, таких как сбыта, для рационализации
производства

3. Система, при условии, что она разработана для Вашего
производства, не требует полной реконструкции завода

4. Вместе AS 100 и Pro Ano 1.0 обеспечивают повышенную
производительность для Вашей компании

AS 100 + Pro Ano
Наилучшее управление процессом

Резюме




